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Elektroprojektierung, Schaltschrankbau
plus Softwareentwicklung fuir Wafer-
Produktions-Schleifmaschine

Fur die Hochprazisionsschleifmaschine SiC OD GRINDER Q2 hat
unsere Erfurter Unternehmenstochter REX Automatisierungstech-
nik die komplette Maschinenautomatisierung tibernommen. Die-
se Anlage ist einzigartig fiir die Bearbeitung harter und sproder
Materialien — beispielsweise fiir SiC Boules, Rohlinge fiir Wafer
aus Siliziumkarbid.

nBei der Entwicklung von Genauigkeitsmaschinen sind

unsere Ingenieurteams verlasslicher Sparringspartner fiir
. . u

alle Bereiche der Softwareentwicklung!

Uwe Schulz | Sales Manager REX AT
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Aufgabenstellung

Siliziumkarbid ist das Material der Zukunft: Das Ver-
bund-Halbleitermaterial, dessen Eigenschaften eine
enorme Effizienzverbesserung gegenuber Silizium bie-
tet, ist zentraler Bestandteil innovativer und wachs-
tumstrachtiger Anwendungen der Leistungselektronik,
beispielsweise in der Elektromobilitat oder bei Servo-
antrieben. Die Technologie ermaglicht aufgrund ihres
leichten, kompakten Designs enorme Kostenersparnis-
se. Die anspruchsvolle Herstellung der Wafer ist jedoch
komplex und kritisch. Sie sind vor allem aufgrund der
mechanischen Eigenschaften schwierig zu bearbeiten.

Die logomatic GmbH hat sich dieser Herausforderung
an die erhéhten Anforderungen angenommen und
die Maschine SiC Boule Grinder Q2 entwickelt. Diese
Anlage ist einzigartig fUr die Bearbeitung harter und
sproder Materialien — so auch fir SiC Boules, Rohlinge
fir Wafer aus Siliziumkarbid. Aufgrund des belegten

Leistung Eckelmann

Software-Know-hows hat die REX Automatisierungs-
technik GmbH fur logomatic neben der Elektropro-
jektierung und dem Schaltschrankbau die komplette
Softwareentwicklung der Produktions-Schleifmaschine
Ubernommen. Ein ,typisches Kundenprojekt” weifs Sa-
les Manager Uwe Schulz.

Der Kunde

Als Teil der Kénnemann-Gruppe konzipiert und baut
die logomatic GmbH mit Sitz in Mainaschaff nach
hochstem technologischem Ansatz Aufsenrundschleif-
maschinen fir harte und sprode Materialien wie Sili-
zium, Saphir und Siliziumkarbid (SiC). Unternehmensin-
haber Ronny Kénnemann hat die logmatic konsequent
auf den wachstumsstarken globalen Halbleitermarkt
ausgerichtet. Infolge fokussiert er die Bearbeitung von
silizium-karbiden Rohlingen, sogenannten Boules.

Als Partner der logomatic Ubernimmt die Erfurter Unternehmenstochter REX Automatisierungstechnik
im Rahmen der Entwicklung und Produktion der Anlage die Elektroprojektierung, den Schaltschrank-
bau, die Softwareentwicklung und realisierte die Inbetriebnahme.

Hardware fur das Schaltblech inklusive Eckel-
mann CNC Steuerungstechnik und 10-System
Industrie-PC

Maschinenverkabelung

Softwareentwicklung fir PLC und HMI

> Einbindung der Sensorik

> Digitalisierungspaket zur Visualisierung

> Optimierung von Service und Support
mithilfe des digitalen Zwillings

Neben der Antriebstechnik wurden Produkte der Eckelmann Group (CNC-Steuerung E°EXC 89, 10-Bau-

gruppen sowie des IPC) geliefert.

In der Maschine werden die SiC Boules zunachst vom unebenen Aufsendurchmesser bis auf das Zielmafs
geschliffen. In einem nachfolgenden zweiten Bearbeitungsschritt wird die Flat entsprechend einer vor-
definierten Winkelausrichtung ohne Umspannen geschliffen.

REX AT ist dabei Partner flr die Softwareentwicklung der Maschine sowie die Integration der relevanten
Messtechnik: Messtaster, AE-Sensor (Acoustic Emission Sensor) sowie Spindel Sense (Sensor zur Schleif-

druckiberwachung).

Die REX Automatisierungstechnik GmbH hat fir logomatic neben der Elektroprojektierung und dem
Schaltschrankbau die komplette Softwareentwicklung der Produktions-Schleifmaschine Gbernommen.
In der Maschine werden die SiC Boules zunachst vom unebenen Aufsendurchmesser bis auf das Zielmafs
geschliffen und die Flat nachfolgend entsprechend einer vordefinierten Winkelausrichtung ohne umzu-

spannen geschliffen.
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> Die REX Automatisierungstechnik GmbH hat fur logomatic neben der Elektroprojektierung und dem Schaltschrankbau die komplette Soft-
wareentwicklung der Produktions-Schleifmaschine tbernommen. In der Maschine werden die SiC Boules zundchst vom unebenen Auf3en-
durchmesser bis auf das Zielmal$ geschliffen und die Flat nachfolgend entsprechend einer vordefinierten Winkelausrichtung ohne umzu-
spannen geschliffen.

Anwendung

Der Aufsendurchmesser des Werkstlcks wird mit der Q2 auf das gewunschte Mafs geschliffen. Dartber hinaus wer-
den auch die Orientierungsmarker wie Flat und Notch ohne umzuspannen entsprechend der vorab gemessenen
Orientierung geschliffen.

Die Maschine Uberzeugt durch absolute Prozessstabilitat. Dafir wurde die Schleifspindel auf einem hochprazisen
und hermetisch abgedichteten Quer- und Zustellschlitten montiert.

Der Betrieb erfolgt halbautomatisch (es verbleibt die manuelle Werkstlckspannung), die Programmablaufe erfol-
gen vollautomatisch: Schleifen, Werkstlckvermessung, Schleifscheibenkompensation und Abrichten. Die Werk-
stlckspindel wird direkt angetrieben.

Die REX AT-Anwendung Uberwacht kontinuierlich den Schleifprozess. Der Arbeitsraum ist vollstandig von einer
Einhausung umgeben. Die Maschine ist mit einem AE-Sensor zur Kollisionsiiberwachung sowie mit innovativen
Sensoren zur Schleifdruckiberwachung ausgerustet.

Es wurde eine separate Zentrifuge an die Maschine angeschlossen und Uber eine Schnittstelle softwareseitig an-
gebunden. Fir reibungslosen Betrieb werden Warnungen, die an der Zentrifuge entstehen, Uber die HMI der
Maschinen anzeigt.
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Bearbeitung inkl. Flat Bearbeitung inkl. max.
Notch Werkstticklange

6 Zoll 8 Zoll 60 mm

Schleifprozess / CNC Achsen Entwicklungszeit
Werkstiickspindel- fir Elektronik und
stock Software

200 U/min 6 Monate

Besonderheiten

> Das HMI ist benutzerfreundlich gestaltet und kann Uber einen Touch Monitor bedient werden. REX AT setzt
dabei auf ein eigen entwickeltes Software Framework bestehend aus HMI, PLC und Digitalisierungstools.
Maschinenablaufe kdnnen in einem Sequenzeditor konfiguriert werden.

> Daruber hinaus nutzen wir einen digitalen Zwilling der Maschine um Programmablaufe vorab am virtuellen
Modell zu testen. Somit wird die Entwicklung effizienter und die Inbetriebnahmedauer an der realen Maschi-
ne verkUrzt.

> Die rezeptspezifische Anpassung der Programmparameter findet Uber die benutzerfreundliche HMI statt.
Diese werden automatisch ins DIN-Programm Ubertragen.

Sie haben Fragen?

Uwe Schulz

Sales Manager

REX Automatisierungstechnik GmbH
E-Mail: vertrieb@rex-at.de

‘ 9 Ihr Partner fiir industrielle Automatisierung
& Digitalisierung
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