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Counting and Inspection
Automatisierte Qualitatskontrolle




Produktinspektion — Automatisierung
fir kontrollierte Qualitat

Das RCI (Reusable Crate Inspection) dient der automatisierten
Anomalie- und Multimerkmalerkennung von Behaltern oder Boxen
in verschiedenen Ausfuhrungen. Einsatzbereiche sind Kontrollen,
beispielsweise nach automatisierten Reinigungsprozessen.




Tunnel-Vision-System

Der Tunnel ermdglicht die schnelle Erfassung und Sortierung defekter oder verunreinigter
Behalter von Mehrwegverpackungen in der Distributionslogistik.

Manuelles Sichten wird vermindert, die Prozesssicherheit in der Qualitatskontrolle wird
deutlich erhoht und der Versand von Behaltern im NIO-Status auf ein Minimum reduziert.

Der Inspektionstunnel lasst sich platzsparend in vorhandene Fordertechnik integrieren,
ohne dabei in deren Steuerung eingreifen zu mussen. Das System entscheidet kontinuierlich
unter sehr hohen Geschwindigkeiten schnell Uber den Behalterzustand und schleust diese in
Verbindung mit einem Pusher-System zur Nachbearbeitung aus.

Der Tunnel kann auch manuell beschickt werden. Ebenso kann der Inspektionstunnel in
Abhangigkeit von der Aufgabenstellung mit unterschiedlichen Kamerasystemen zur
Ausflhrung von weiteren Inspektionsaufgaben ausgestattet werden.

Das System entspricht den aktuellen Anforderungen zum Einsatz in der Lebensmittelindustrie.

Ein Datenaustausch mit Ubergeordneten IT-Systemen ist maoglich.

lhre Vorteile

e Erhéhung der prozesssicheren
Defekterkennung

e Multimerkmalinspektion
e 100 % Kontrolle
e Reduktion manueller Fehleingaben

e Reduzierter Arbeitsaufwand und
Kostenersparnis

e Einstellbare Toleranzgrenzen
 Eindeutige, schnelle Zahlung von Behaltern
e Dokumentation und Ruckverfolgbarkeit

 Beleglose Verarbeitung




~ =
_ I'f’ ' '-f..-v‘




Features

Warentrager/Lesegut AufbaumafBe

e Gebindeboxen, Lebensmittel, Industrieprodukte ¢ Kundenspezifisch

Merkmale Lesebedingungen

e Gehduse mit integrierten Kameras und Beleuchtung, * Vereinzelte Zufithrung von Inspektionsgut

applikationsabhangig e Vibrations- und erschitterungsfreie Férderung

Schutzklasse: in Abhangigkeit von der
Kundenspezifikation

Dezentrale Visualisierung von Fehlermeldungen
Signalleuchte fur Statusmeldungen an der Anlage
Remotezugriff Gber Fernwartungszugang (optional)

Anbindung an Ubergeordnete Systeme wie
ERP, LVS, MFS (optional)

Unabhangige Montage uber vorhandener Fordertechnik

Kein Eingriff in die Steuerungstechnik der Forderanlage
erforderlich

Machine Learning Software




Reusable Container Inspection —
100 % Kontrolle schnell erledigt

Das RCl ist schon als Basismodell mit zahlreichen Grundfunktionen ausgestattet. Es kann um
weitere Mechanik- und Softwaremodule erweitert und Ihren BedUrfnissen an Lesungen und
Auswertungen angepasst werden.

RCI - Basismodell

Das Basismodell besteht aus einem Lesetunnel mit lichtstarken Power LED-Panels zur
Vermeidung von Streulicht und ist mit Hochleistungsinspektionskameras ausgestattet.

Mit diesem System verbessern Sie lhre Qualitatskontrolle durch einen schnellen und
kontinuierlichen Inspektionsprozess lhrer Produkte.

In Abhangigkeit von vorhandener Fordertechnikgeschwindigkeit und Applikationsaufgabe
(Anzahl an Anomalien) kénnen bis zu 3.800 Objekte je Stunde einer Qualitatskontrolle
unterzogen werden.

Die Speicherung der Datenhistorie erfolgt wahlweise lokal auf dem integrierten PC oder
an einem zentralen Speicherort.

RCI - Erweiterungsmodule Mechanik

e Kameraanpassung an veranderte Leseanforderung/Inspektionsobjekte

RCI - Erweiterungsmodule Software
e Schnittstelle zu einem ERP, z. B. SAP
e Schnittstelle zu einem MFS oder Dokumentenarchiv

e Schnittstelle zur Fordertechnik

¢ Analytics-Software fir Analysen und Nachverfolgung




Digitale Optimierung lhrer Qualitatsprozesse

¢ Rlckverfolgbare Historie Ihrer Inspektionsdaten und Analysewerte
¢ Transparenz der Logistikablaufe

¢ Anzeige von Fehlern und Stérungen

¢ Netzwerkanbindung an Ihre IT-Lésungen

e Zukunftsorientierte Software durch Kl-basierte Bildverarbeitung

Ihr Nutzen durch den Einsatz eines RCI

¢ 100 % Kontrolle aller Objekte
¢ Konfigurierbare Hygiene- und Qualitatskriterien

e Umfangliche Dokumentation Ihrer Inspektionsergebnisse durch beleglose Bild- und
Datenspeicherung

e Verbesserung der Bestandserhebung

e Fehlervermeidung durch Minimierung manueller Prozesse

e Erhdhung der Prozesssicherheit

e Verminderung von Reklamationen bei Auslieferung defekter Gebinde oder Waren

¢ Geringe Montage- und Aufbaukosten durch Lieferung eines vorinstallierten Systems
e Reduktion von Schwund

e Kurze Schulungs- und Wartungszeiten

e Kurze Inbetriebnahmedauer

e Einfache Integration in Ihren Produktionsablauf
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Uber uns

Die Wiesbadener Eckelmann Group ist Full-Service-Provider flr industrielle Automatisierung und Digitalisierung.
Unsere Vision ist eine Welt ohne Verschwendung von Arbeitskraft, Rohstoffen und Energie.

Daflr bieten Eckelmann-Ingenieurinnen Systemintegration aus einer Hand: Consulting, individuelle Hard- und
Softwareldsungen, schllsselfertige Automatisierungssysteme, Lifecycle-Management und Smart Service.
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