Eckelmann — Ihr Partner fir Automatisierung
und Digitalisierung

Die Eckelmann Gruppe atsttelstandischer Systempartner fir Automatisierung
und Digitalisierung ist heutean acht Standorten in Europa und China vertreten.
Als strategischer Partner in d&gitalen Transformation machen wir die Chancen
der Digitalisierung in Produktionsumgebungen nutzbar und sichieseren Kunden
nachhaltige Wettbewerbsvorteile.

Automatisierung

Die Produktivitéat und Wettbewerbsfahigkeit wird von der Ef zienz Ihrer Produktions-
prozesse bestimmt. Wir entwickeln fir Sie und lhre Produktionsumgebung die
Best-Fit Lésung.

Digitalisierung

Unter Nutzung aktueller digitaler Soft- und Hardware helfen wir Ihnen,

Ihr Geschaftsmodell optimal, ef zient und durch permanente Kontrolle und
Datenanalysen an zukinftige Trends anpassen zu kdnnen und grof3tmdogliche
Flexibilitat zu erzielen.

Aus einer Hand

Plan — Build — Operate. Wir begleiten den kompletten Lebenszyklus lhrer Losung.
Von der Planung uber das Engineering und die Umsetzung bis hin zum
After-Sales-Support. Wir sind immer fur Sie da.

Ihre direkte Ansprechpartnerin
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RCI — Reusable Crate Inspection

Automatisierte Qualitatskontrolle




Produkt-Inspektion —
Automation fr kontrollierte Qualitat

DasRCI— Reusable Crate Inspection dient datomatisierten Inspektion von Behaltern
oder Boxen in verschiedenen Ausfihrungen. Einsatzbereiche sind Kontrollen z.B. nach
automatisierten Reinigungsprozessen.

Der Tunnel ermdglicht die schneliefassung und Sortierung defekter oder verunreinigter
Behalter voriViehrwegverpackungen in der Distributionslogistik.

Manuelles Sichten wird vermindert, dieozesssicherheit in der Qualitatskontrolle wird
deutlich erhéht und Versand von Behaltern im NIO-Status auf ein Minimum reduziert.

Der Inspektionstunnel lasst siclatzsparend in vorhandene Fordertechnik integrieren ohne
dabei in deren Steuerung eingreifen zu missen. Das System entscheidet kontinuierlich unter
sehrhohen Geschwindigkeiten schnell Gber den Behalterzustand und schleust, in Verbin
dung mit einem Pusher-System, diese zur Nachbearbeitung aus.

Der Tunnel kann auch manuell beschickt werden. Ebenso kann der Inspektionstunnel in
Abhéangigkeit der Aufgabenstellungit unterschiedlichen Kamerasystemen zur Ausfiihrung
vonweiteren Inspektionsaufgaben ausgestattet werden.

Das System entspricht den aktuellen Anforderungen zum Einsatz in der Lebensmittelindustrie.

EinDatenaustausch zu Ubergeordneten IT-Systemen ist dabei méglich.

lhre Vorteile

=

f Erhdhung der prozessicheren Defekterkennung
f 100% Kontrolle

f Reduktion manueller Fehleingaben

f Reduzierter Arbeitsaufwand und Kostenersparnis
f Einstellbare Verschmutzungstoleranzen

f Eindeutige, schnelle Zahlung von Boxen

f Dokumentation und Ruckverfolgbarkeit

f Beleglose Verarbeitung

Warentrager / Lesegut

f Klappsteigen: 60&@400 mm, 400x300 mm in Hohen bis 60 mm
f Kunststoffboxen: 600 x 400 mm, 400 x 300 mm in Hdhen bis 60 mm
f Kastenférmige Produkte

Merkmale

f Edelstahlgehause mit integrierten Kameras

f Schutzklasse: 1P64

f Dezentrale Visualisierung der Fehlermeldungen

f Signalleuchte fur Statusmeldungen an der Anlage

f Remotezugriff Uber Fernwartungszugang (optional)

f Anbindung an Ubergeordnete Systeme wie ERP, LVS, MFS (optional)
f Unabhangige Montage tber vorhandene Férdertechnik

f Kein Eingriff in die Steuerungstechnik der Férderanlage notwendig
f Machine Learning Software

Aufbau-Mafle

f Breite: 1054 mm
f Lange: 1702 mm
f Hohe: 2834 mm
f Erfassungsmodus: Einzelbehélter

Lesebedingungen

[ Vereinzelte Zufuhrung von Behéltern, ca. 300 mm Mindestabstand
f Vibrations- und erschutterungsfreie Férderung



Leistungsmerkmale
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Reusable Container Inspection — Digitale Optimierung Ihrer Qualitats-Prozesse
100% Kontrolle schnell erledigt

f Ruckverfolgbare Historie ihrer Inspektionsdaten und Analysewerte

Das RCI ist schon als Basismodell mit zahlreichen Grundfunktionen ausgestattet. Es kann um f Transparenz der Logistikablaufe
weitere Mechanik- und Software-Module erweitert und lhren Beddirfnissen an Lesungen und f Anzeige von Fehlern und Stérungen
Auswertungen angepasst werden.

RCI-Basismodell

f Das Basismodell besteht aus eineese-Tunnel mit lichtstarken Power LEDs  zur
Vermeidung von Streulicht uridochleistungsinspektionskameras .
Mit diesem System verbessern Sie Ihre Qualitéatskontrolle durch einen schnellen und
kontinuierlichen Inspektionsprozess kastenformiger Produkte und Behélter.
In Abhangigkeit von vorhandener Férdertechnik und deren Geschwindigkeit kdnnen
3.000 Objekte je Stunde einer Qualitatskontrollanterzogen werden.

f Bis auf den Unterboden werden durch das System alle Behalterseiten,\asodaulRen-
seiten, 4 Wandinnenseiten , derinnenboden oder dieObjektober &che inspiziert.

f Netzwerkanbindung an lhre IT-Losungen
f Zukunftsorientierte Software duréfiachine Learning Anwendung

f DieSpeicherung der Datenhistorie erfolgt entweder lokal auf dem integrierténC oder an
einemzentralen Speicherort .

RCI-Mechanik-Module

f Kamera-Anpassung an veranderte Leseanforderung / Inspektionsobjekte
f Pusher-Unit

RCI-Software-Module lhr Nutzen durch den Einsatz eines RCI

f 100 % Kontrolle aller Objekte
f Schnittstelle zu einemERPz.B. SAP

. . . Kon gurierbare Hygiene- und Qualitatskriterien
f Schnittstelle zu einemMFS oder Dokumentenarchiv f gun! yo! und Quali et

f Umfangliche Dokumentation Ihrer Inspektionsergebnisse d urch beleglose Bild- und

f Schnittstelle zu einer~6rdertechnik '
Datenspeicherung

f Analytics Software fir Analysen und Nachverfolgung
f Verbesserung der Bestandserhebung

f Fehlervermeidung durch Minimierung manueller Prozesse

f Erhéhung der Prozesssicherheit

f Verminderung von Reklamationen bei Auslieferung defekte r oder ungeniigend
gereinigter Behalter

f Geringe Montage- und Aufbaukosten durch Lieferung eines vorinstallie  rten Systems
f Reduktion von Schwund

f Kurze Schulungs- und Wartungszeiten

f Kurze Inbetriebnahmedauer

f Einfache Integration in den Produktionsablauf




